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Milli Egitim Bakanlig: tarafindan gelistirilen moduller;

Talim ve Terbiye Kurulu Bagkanligimin 02.06.2006 tarih ve 269 sayili Karari ile
onaylanan, Medeki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda kademeli olarak
yayginlagtirilan 42 aan ve 192 dala ait cerceve Ogretim programlarinda
amaclanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik gelistirilmis 6gretim
materyalleridir (Ders Notlaridir).

Moduller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel Ggrenmeye
rehberlik etmek amaciyla 6grenme materyali olarak hazirlanmig, denenmek ve
gelistirilmek Uzere Medeki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda
uygulanmaya baslanmustir.

Modiller teknolojik gelismelere paralel olarak, amaclanan yeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim Ogretim sirasinda gdistirilebilir ve yapilmast
Onerilen degisiklikler Bakanliktailgili birime bildirilir.

Orgiin ve yaygin egitim kurumlari, isletmeler ve kendi kendine mesleki yeterlik
kazanmak isteyen bireyler modUillere internet Uzerinden ulasilabilirler.

Basilmis moduller, egitim kurumlarinda 6grencilere ticretsiz olarak dagitilir.

Moduller hichir sekilde ticari amacla kullamlamaz ve Ucret karsiliginda
satilamaz.
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ACIKLAMALAR

KOD 542T GD296

ALAN Ayakkabi ve Saraciye Teknolgjis
DAL/MESLEK Ayakkab1 M odélistligi
MODULUN ADI L astiksiz M okasen M odeli

Lastiksiz mokasen modeli ayakkabinin 1stampalarinin
MODULUN TANIMI | cikartilmas: ile ilgili bilgi ve becerilerin  kazandirldig
materyalidir.
SURE 40/24
ON KOSUL
YETERLIK L astiksiz mokasen modeli ¢ikarmak
Genel Amag
Gerekli ortam saglandiginda, lastiksiz mokasen modelinin
1stampal arini tekni gine uygun olarak ¢ikartabileceksiniz.
Amaclar
MODULUN AMACI 1. Plakalar kesebileceksiniz.

2. Teknigine uygun lastiksiz mokasen modeli ayakkabinin
kalip Uzerine modelini ¢izip standart formunu
hazirlayabileceksiniz.

3. Yz istampaarin ¢ikartabileceksiniz.

EGITIiM OGRETIM
ORTAMLARI VE

Ortam

Sinif, atélye, isletme

Donamm

Modele uygun kalip, ¢elik cetvel, mezura, pergel, rulet, model

DONANIMLARI bandi, kesim lastigi, kesim bi¢agi, kursun kalemler, silgi,
kalemtiras, karton, masat, ticgen ege, pistole, dkce merdiveni,
aci0lcer, faks k&gidi, internet, model kitaplari, cevre, katalog
Her fadiyet sonrasinda o faaliyetle ilgili degerlendirme

OLGMEVE Modii sonumch yqulanecak algme sreglar e o

DEGERLENDIRME

uygulamalarinda kazandigimz bilgi ve beceriler dlcllerek
degerlendirilecektir




GIRIS

Sevgili Ogrenci,

Ayakkabilar, bildiginiz gibi fiziksel gereksinimlerden ortaya cikmustir. Kuzeyde
Amerikan yerlileri soguktan korunmak icin avladiklari hayvanlarin derilerini ayaklarina
sararak ayakkabinin atasi olarak tammlanan ilk mokaseni kullanmistir. Bu ayakkab: halen
Amerika dabir muizede sergilenmektedir.

IIkgaglardan beri yasantimizin vazgecilemezi olan ayakkabr diinya kulturiinde yerini
aldig1 gibi Turk kdltirinde de blyuk onem tasimaktadir. Birgok atastzu, deyimler siirler,
fikralar, bilmeceler, maniler ve turkllerde yerini almistir. Tlrk dilinde ayakkabi anlaminda
kullamlan en eski sozcik ‘edik’ tir.’Yain ayak basi kabak, pabucu dama atiimak, pabuc
birakmamak, saglam ayakkabi olmamak, seytana pabucu ters giydirmek, iki ayaginm bir
pabuca sokmak gibi daha pek ¢ok 6rnek vardir.

Anadolu yasantisinda eve ve camiye ayakkao ile girilmez. Eve gelen misafirlerin
ayakkabr burunlart kapiya dogru cevrilir, len kisilerin ayakkabilarr yoksullara dagitilir.
Anadolu da evienmek isteyen delikanli babasinin ayakkabilarin civi ile yere ¢akar, yuriimesi
geciken gocuklara ayakkabr icinden su icirtilir, gok aglayan gocuklarin aglamamalar: igin
agzina ayakkab ile hafifge U¢ kez vurulur, bebek patigi ugurlu sayilir ve nazar degmemesi
icin kapr Ustlerine asilir, tersine donmis ayakkabn iyi sayilmaz, rlyada ayakkab: giymek
sikintrya girilecek seklinde yorumlanir.

Trk insamnin ayakkabiya bakis acisi ile ilgili yukarida verilen érnekler daha da
uzatilabilir. Hayatimizda énemli bir yere sahip ayakkabilarimizin modelini ¢ikartirken de
gereken ilgi ve dikkati gostermeliyiz. Asagida verilen resme benzer lastiksiz mokasen
modeli ¢alisacaksiniz.

Bu modul dil alt: lastiksiz mokasen modelinin istampalarim gikarmay: igermektedir.
Modulln igindeki islemleri basart ile tamamladiginizda modelin gikarma yoOntemini
ogrenerek uygulayabileceksiniz.







OGRENME FAALIYETI- 1

AMAC

L astiksiz mokasen modelinin standart formunu tekni gine uygun yapabileceksiniz.
ARASTIRMA

> Bu yilin dilalti lastiksiz mokasen model cesitlerini aragtirarak katalog
hazirlayinmiz ve simifta sunumunu yapiniz

»  Aragtirmaicin ayakkab ile ilgili katalog, model kitaplari, satis magazalar: ve
Internetten arama motorlarin kullanabilirsiniz.

1. STANDART FORM

1.1. Dil Alt1 Lastiksiz M okasen Ayakkabi
1.1.1. Tamm

Mokasen; yumusak, topuksuz, esnek, tabam ayagin cevresini ve parmaklari kapatacak
sekilde bluzgull dikisle U bicimindeki sayayla birlesir seklinde aciklanmaktadir. Kuzey
Amerika yerlilerinin geleneksel ayakkabisi olan mokasen 20. yizyilin ikinci yarisinda
yaygin kullanilmaya baslanms ve modelleri gesitlenmistir. Ulkemizde mokasen denildiginde
Rok (saya yuzinun milo baslarina kadar taban atina donmesi) tarzi anlasilmakta ve
ayakkabilar bu yontemle Uretilmektedir. Ancak bu modul diiz monte (yapistirma) tekniginde
hazirlanacaktir.

Ayna ve dil cogunlukla tek parca calisildigi gibi kusakli modellerde ayr1 olarak da
calisilmaktadir. YUz Uzerinde kusak cesitli sekillerde olabilir veya metal aksesuarlarla
stuslenebilir. Agiz cevresinde kiyilik genigligi model ve kullamlan deriye bagli olarak
degisebilir.

Ayna-dil yize cesitli tekniklerde el veya makine saraci ile dikilmis, kusakli veya
kusaksiz, agiz kisminda cogunlukla yaka kiyilik bulunan, dil altinda bant seklinde lastik
bulunmayan ayakkabilara dil ati lastiksiz mokasen modeli denilmektedir.

Resim 1.1 ve 1.2’ delastiksiz mokasen modelleri gorilmektedir.



Resim 1.1: Kusaksiz dil alt1 mokasen ayakkab1 ~ Resim 1.2: Kusakh dil alt1 mokasen ayakkabi
1.1.2. Mode! Olclileri ve Cizimi

Standart form hazirlarken, model cizgilerini dogru ve saglikli cizebilmemiz icin bize
yol gosteren dlcllere uygun, temel cizgileri ¢cizmemiz gerekir. Cizimde dlcliler mm olarak
alinmustir. Olgusii verilen noktalar, harflerle simgelenmis ve agilimlar: verilmistir. Bu
nedenle asagida verilen harfleri ve agilimlarim dikkatle inceleyiniz.

SKB: Standart kalip boyu (Uzunlugu)

V: Yz orta noktas: (1/3 SKB)

M: Milo basi

T: Burun ug noktas

C: Fort noktas: (1/5 SKB)

S-U: Topuk (6kce) oturma noktast (1/4 SKB)

B: Arkayuksekligi (C noktasindan yukari 10 mm ilave edilmelidir.)
U-A: Agiz yiksekligi (1/5 SKB)

Mokasen ayakkabilarda 6nemli noktalardan birisi kaliptir. Mokasen modelin kaliplar
algak okeeli, burun yiiksek ve hafif kdseli oldugu gibi modaya gére oval veya yuvarlak da
olabilir.

Calismaya erkek dilalti lastiksiz mokasen modeli icin secilen kalibin dis vei¢ ylzeyini
bantlamakla baslayimz. Yukarida ve Profil Cikarma modilinde verilen bilgiler
dogrultusunda; kalip 6n ve arka ortasini ciziniz, fort (konturpuan C) noktasini, arka
yiksekligini (B), topuk oturma (SU) ve agiz yuksekligini (A) resim 1.3 teki gibi
isaretleyiniz.



Resim 1.3: Kahp arkatemel cizgileri

YUz ortasini (V noktasi) ve i¢c — dis milo baslarint (M) isaretleyerek dis ve i¢ yizde
tarak gizginizi 90° agi ile giziniz. Tarak gizgisinin dis yuzde %2 sini (H) bulunuz. Aym islemi
i¢ ylzde de yapimz (H* noktasi) Bu noktalar ile arka yuksekligini (B) mezuraile Resim 1.4’
te oldugu gibi birlestiriniz. Bu ¢izgi ayni zamanda sizin agiz ¢izginiz olacaktir.

Dogru ve saglikli model yapabilmeniz icin Resm 1.3 ve 1.4'te gosterilen model
baslangic (temel) cizgilerini dikkatle incelemeniz gereklidir.

Resim 1.4: Kahp Uzerindetemel cizgiler

Modd cizgileri kalip Uzerine adim adim sirasiyla; ayna, kiyilik, dil, kusak ve fileto
Gizilecektir. Modelde; agiz, kiyilik ve ayna kalibin her iki yiizeyine gizilecektir. Dil ve kusak
cizgileri dig ylze cizildikten sonraic ytizeye kopyalanarak aktarilacaktir.

Modd 41 numara merdane mokasen kalibina calisilnus, model élclleri de mm olarak
verilmis yaklasik olculerdir. Kalip 0zelligine gore verilen Olgller bir miktar degisebilir.

Modd cizgilerinizi rahatlikla calisabilmeniz icin Resim 1.5 te modelin sekli
Gizilmistir. Lutfen dikkatle inceleyiniz .



Resim 1.5: Model gizgileri
»  AynaCizimi
Kaip yiz sekliniz aynamin seklini belirleyecektir. Ayna cizerken ince deri ile
calisilacaksa burun (T noktasi) dan yukari 4 mm, kalin deri ile calisilacak ise 2 mm yukari
isaretlenir. Kalip i¢ ve dis yanlarindan ise 2 mm Uzeri isaretlenir.

Bu noktalar gz onunde tutularak dis ve i¢ ylzeyde burundan baglayarak tarak
Gizgisinin Y% s olan H ve H* noktalarina kadar resim 1.6’ daki gibi ayna seklini ciziniz.

Resim 1.6: Ayna cizimi



»  AynaCizimi

B noktasimn 9 mm altindan baslayarak agiz cizgisine paralel, tarak cizgisine kadar
kiy1lik gizgisini mezura veya esnek cetvel ileciziniz.

Kiyilik genisligi gerece ve modelistin gorusiine gore degisiklik gosterir (BK. Resim
1.7)

Resim 1.7: Kiyihk ¢izimi
> Dil Cizimi

V noktasimin 70 mm Uzerini (D noktasi) isaretleyiniz. D dilin tepe noktasidir. Kalip 6n
orta hattinda dis yuzeyde 90° ag1 ile baslayarak 42-45 mm genislige gelene dek ciziniz.

Bu noktadan itibaren ¢izginizi yuvarlatarak dondirtiniz ve tarak gizgisinin 22-23 mm
gerisinde agiz gizgisine birlestiriniz (Bk. Resm 1.8) .

Resim 1.8: Dil ¢izimi



> Kusak (atki, bant) Cizimi

V noktasindan yukar: (Y noktasi) 6 mm isaretleyiniz ve tarak cizgisine paralel 90° aci
ile (Y-K) kusak altim giziniz.

Y noktasindan yukart 30 mm isaretleyiniz ve kusak alt ¢izgisine paralel (O-N ) kusak
st gizgisini 90° ag1 ile kiyiligin birkag mm atina kadar 35 mm genisliginde ¢iziniz ve alt
uclart (N-K) birlestiriniz ( Bk . Resm 1.9) .

Resim 1.9: Kusak cizimi
> Kusak Havuzu (stist) Cizimi
Y Uiz orta gizgisinde kusak genisliginin ¥2* sini 15 mm (E noktast) isaretleyiniz.

E noktasimin birkag mm atindan ve birkag mm dstinden baslayarak 30 mm
uzunlugundaresim 1.10 * daki gibi havuz ¢izimini yapiniz.

Havuz cizimi 6l¢u ve sekli, modelistin estetik goristine gore degisiklik gosterebilir
(Bk. Resm 1.10) .

Resim 1.10: Kusak havuzu (susil) gizimi



>  Ponterizisaretleri

Kusak Uzerinde agiz gizgisinin 4-5 mm Uzerine 4 mm araliklarla 5 adet ponteriz
deliklerini isaretleyiniz. Aym islemi agiz gizgisinin 4-5 mm altinda da tekrarlayimiz ve
isaretleri cizerek birlestirebilirsiniz.

Y Uiz, kusak ve ayna eleman: ponteriz dikisi ile glclenerek acilmalar onlenecektir(Bk.
Resm1.11) .

Resim 1.11: Ponteriz isaretleri
> Fileto Cizimi

Arkaortacizgisinin (B noktast) 17 - 18 mm ilerisinden baslayarak S noktasinin 38-40
mm ilerisinde bitecek sekilderesim 1.12 * deki gibi fileto gizgisini Giziniz

Filetonun kiyilik cizgisinin altinda kalan kismi kesik ¢izgilerle gosterilmistir.

nr o

Resim 1.12; Fileto cizimi



1.1.3. Kahp Dis Yiiziinden Ic Yiize Mode Cizgilerine Aktar ma

> Kaip 6n orta hatti, tarak Gizgisi, kalip dis yuzinde dil, kusak, kusak havuzu,
ponteriz cizgilerini Uzerine yapilacak bantlamada secilebilmesi icin kalem ile
koyulastiriniz.

> Bu bolimin Gzerini kalibi bantlarken kullandigimz teknikle (bantlar1 Ust Gste
yapistirarak ) maskeleyiniz ( BK. Resim 1.13) .

Resim 1.13: Dis yuziin bantlanmas

> Ik paragrafta sbzii edilen cizgi ve isaretleri resim 1.14 * teki gibi ciziniz ve
maskeyi sokerek karton Uizerine esnetmeden yapistiriniz.

Resim 1.14: i¢ yliz model gizgileri

> Elde ettiginiz sablonu On ortasindan ve tarak cizgisinden keserek model
cizgilerine kanal aginiz.

»  Terscevirerek yiiz orta hattim kalip Uzerinde yiiz orta hattina dil noktasindan ve
sablonun ylz ortasimt kalip Uzerinde ylz ortasina Ust Uste getirerek model
cizgilerinizi resim 1. 15’ teki gibi aktarinmz.
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Resim 1.15: i¢ yiiz model gizgileri

»  Sablonu kaldiriniz veresm 1.16' daki gibi kesik gizgileri birlestiriniz.

Resim 1.16: i¢ yiiz model gizgileri

1.2. Standart Form Yapma Teknigi

Standart form hazirlayabilmek icin kalibin dis ylzeyi ve i¢ ylzeyi kartona
aktarildiktan sonra ortalamasi anarak ara form hazirlanacaktir. Araform Uizerinden standart
form c¢ikarilacaktir. Dig form, i¢ form, ara form, standart form ve 1stampalarimzin Gzerine;
modelin adi, kalibin model numarasi, kalip ayak numarasi, modelin hazirlanma tarihi ve
isminiz yazilmalidir.



1.2.1. D1s Form

Bant, kalip 6n ve aka ortalarindan kesilir. Bant kalibin dis yizinde 6nden
bantlanmaya baslandi ise dnden, arkadan bantlanmaya baslandi ise arkadan baslanarak
sokdldr. Profil Cikarma moddlinde anlatildigi gibi karton hazirlanir ve dis ylz kartona
yapistirilir, gevresinden kesilir. Yiz ortasi, milo bas1 ve arka yuksekligine gentik acilir.
Bicagin tersi ile model gizgileri genisletilir (Bk. Resm 1.17) .

DIS FORM
Kalip:

Resim 1.17: Dis form

1.2.2. igcForm

D1s form ters gevrilerek kartona gizilir. Y Uiz 6n orta noktast, 6n hat ve arka yuksekligi
takip edilerek i¢ form kartona yapistinilir. Bant etrafindan kesilerek c¢ikartilir. Model
cizgilerine kanallar ve gerekli yerlere centikler acilir. Profil Cikarma modiil iine bakimz ( Bk.
Resim 1.18) .

IC FORM
Kalp:

Resim 1.18: i¢ form
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1.2.3. AraForm

Dig form ve i¢ form (st Uste cizilir. Dig ve i¢ formdan model cizgileri kaydirilmadan
aktarilir. Arada olusan farkliliklar farkli renkte kalem ile ortalanmir. Ortalanan gizgilerden
kesilerek araform olusturulmus olur. Profil Cikarma modultine bakiniz.

Ayna ve monte kismimin kesinlikle ortalamasi alinmaz. Kusak ve dil cizgilerinde ve
ponteriz isaretinde alinabilir. Karton ¢cevresinden kesilir. Modd ¢izgilerine kana acilir. Y iz
orta noktas: ve arka yiksekligine gentik acilir ( BKk. Resm 1.19) .

Resm 1.19: Araform
1.2.4. Standart Form
Ara form da tekrar karton Uzerine ¢izilir. Ara formdan model cizgileri aktarilir ve
kanal acilir. Yuz ortast ile burun noktalar arasina katlama cizgisi cetvelle cizilir.Y iz
ortasina ve arka yuksekligine gentik acilir. Form tizerine dikis ve ponteriz isaretleri gizilir.

Burunda 14 mm, milo basi civarina 17-18 mm ve ¢kge oturma kismina 20 mm monte
pay1 verildikten sonra kesilir. Istampalar bu form tizerinden ¢ikartilacaktir.

Profil Cikarma ve Maskaretsiz Molyer modullerini hatirlayiniz (Bk. Resim 1.20).

Resim 1.20: Standart form
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UYGULAMA FAALIYETI

Islem Basamaklari

5

neriler

» Kaib bantlayimz.

>

Profil Cikarma modl iinde anlatildig: gibi,
kalibin dig ve i¢ ylzeyini bantlayiniz.

» Kalip tizerinde temel noktave
cizgileri isaretleyiniz.

>
>

Kalip 6n ortave arka orta hattin ¢iziniz.
Fort noktasi, yUz orta noktasi, milo baglari,
Okce oturma noktasini ve agiz yuksekligini
isaretleyiniz.

Bulunan noktalardan gerekli birlestirmeleri
yapinz.

Ic ve dis yiizde tarak cizgisinin 2 sini
bulunuz.

ArkayUksekligi iletarak cizgisinin ¥%' sini
birlestiriniz. Bu ¢izginin agiz ¢izgisi olarak
da kullanmlacagin unutmayinmz.

» Modédi kalip Uzerine giziniz.

Temel noktalardan yararlanarak verilen
Olculere gore modeli kalip Uzerine giziniz.
Kalip 6n orta hatti ile birlesen cizgilerinizde
90° ac1 olmasina dikkat ediniz.

Kaliptadis yiz model cizgilerini i ylze
aktarirken kalip 6n orta hattini ve y(iz ortasim
Ust Uste getirmeye dikkat ediniz.

» Bandi kartona (dis vei¢ form)
yapistinmz.

Kalip Uzerinden dis formu kartona aktarirken
burun kisminin bozulmamasina ve bandin
kirismamasina dikkat ediniz.

Modd cizgilerini aktarmay1 unutmayimz.
Ogrenme faaliyetinde anlatildig1 gibi dhs
formu ¢ikartiiz V, M ve B noktalarina
gentik agcimz. Tersinden kartona giziniz.

Di1s formun centiklerine gore i¢ formu
yerlestiriniz ve model cizgilerini aktariniz.
Mode cizgilerine kiicik kesikler agimz.
Bicagin tersi ile kesikleri genisletiniz.
Cevresinden keserek yUz ortasi, milo basi ve
arka yuksekligi centiklerini aginmz.

» Diuzeltme ve avergjlarini (ortalama)
veriniz.

Ogrenme faaliyetinde anlatildig: gibi i¢ ve
dis formun ortalamasini farkl: renkte kalem
ileaimz.

I¢ ve dis formun model cizgilerini aktarimz.
Ayna cizgilerinde kesinlikle ortalama
amayiniz.

Diger model cizgilerinin gerekiyorsa
ortalamasini aldiktan sonra kanal agimiz.
Araformu gevresinden kesiniz ve kartona
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Giziniz. Mode cizgilerini aktarip kiigik
kesikler acinz.

Bicagin tersi ile kesikleri genisletiniz.
Standart formu hazirlamak icin baska bir
kartonaaraformu ciziniz ve model cizgilerini
aktararak kanallar aciniz.

» Monte payin veriniz.

A\

Ogrenme faaliyetinde agiklandig: gibi buruna
14 mm, tarak boltimine 17-18 mm ve arkaya
20 mm pay veriniz.

Pergel kullammz.

> Standart formu kesiniz.

Bicaginizi bileyiniz.
Y uvarlak cizgilerde bicagimzi dik tutunuz.

» Modéd bilgilerini form Uzerine
yazinz.

Y|V V|V

Ogrenme faaliyetinde anlatildigi gibi formun
ismi, numarasi, kalip numarasi, o giink tarih
(gun, ay, y1l) veisimile soy isminizi yaziniz.

> Standart formu kontrol ediniz.

A\

TUm 1stampa parcal arimin ¢ikarilabilmesine
uygun oldugundan emin olunuz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Objektif Test (Olgme Sorulari)

Asagidaki sorularin cevaplarini, ‘Dogru’ veya ‘Yanlis' olarak degerlendiriniz.

) Kaibinic ve dis ylizeyinde temel nokta ve ¢izgiler olusturulmalidir.

) Araform standart form Uzerinden olusturulur.

) Aynave sarag dikisi mokasen modelin en belirgin 6zelligidir.

) Mokasen ayakkabilarda genellikle esnek taban kullanilir.

) Merdane kalipta arka yuksekligi fort noktasinin 10 mm altindan isaretlenir.
) YUz orta noktasi standart kalip boyunun 1/3" tdr.

) Kalip yuziinin sekli, aynamin seklini belirler.

) Kalip 6n orta hattindan baslayan ¢izgilerde 60° ag1 olmasi gerekir.

N~ WNE
e e T T e e Y L

DEGERLENDIRME
Objektif testteki cevaplarimzi cevap anahtari ile karsilastirimz. Dogru cevap sayimzi

belirleyerek kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap verirken tereddiit
yasadigimz sorularlailgili konulari, faaliyete geri donerek tekrar inceleyiniz.
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UYGULAMALI TEST

Degerlendirme Kriterleri

Evet

Hayir

1. | Modelinize uygun kalibi segtiniz mi?

2. | Kalbr teknigine uygun bantladimz mi?

3. | Onortave arkaorta gizgilerini hatasiz gizdiniz mi?

4 Kalip Uzerinde temel isaretleri olgulere gore belirlediniz mi?
" | Birlestirmeleri yaptimz nu?

5. | Kap Uzerinde isaretlenen noktalar: dogru birlestirdiniz mi?

6 Kga’l)lp ic ve dis yUzindetarak cizgisinin Y2 sini isaretlediniz
Tl mi?

7 Tarak gizgisinin 1/2' s ile arkayuksekligini mezuraile
" | birlestirerek agiz cizgisini olusturdunuz mu?

8. | Kalip yuz bigimine uyarak ayna seklini gizdiniz mi?

9 K!}I)ﬂlk ¢izgisini agizaparalel 9-10 mm genisliginde ¢izdiniz

mi

10 Dil cizginizi V noktasmm 7_0 mm U;eri'n(.jen 900 actile
" | baslatarak 42-45 mm genisliginde ¢izdiniz mi?

11. | Kusak ve kusak siisiinii 6l ¢llere uygun ¢izdiniz mi?

12. | Ponterizi kusak tzerinde 10 delik ileisaretlediniz mi?

13. | Filetoyu 6lculere uygun gizdiniz mi?

14 D1s yliz model cizgilerini aktarmak igin dil ve kusak kismin
" | bantladimz mi?

15 Dls _yi_lzden i_g yUze model ¢izgilerinizi yiz ortasi ve 6n orta
" | cizgisini kesistirerek hatasiz aktardimz mi?

16. | ic yuze aktardigimz cizgileri bozmadan tamamladimz ni?

17. | Dis formu hatasiz gikarttimz mi?

18. | I¢ formu hatasiz gikarttimz mi?

19. | Araformu hatasiz ¢ikarttimz mi?

20. | Standart formu hatasiz gikarttiniz mi?

21 Sta_ndart formamodel gizgilerinizi dogru aktararak kigik
" | kesikler actimz mi?

22. | Standart forma 6lculere uygun monte pay: verdiniz mi?

23. | Formlar tzerine tanimlama bilgilerini eksiksiz yazdimz nmi?

24. | Standart formu kestiniz mi?

25. | Standart formu istenilen niteliklere gbre yaptimz mi?

26. | Zaman iyi kullandiniz mi?

17




DEGERLENDIRME

Uygulamali testteki cevaplarimzin hepsinin “Evet” olmalidir. Eger “Hayir” cevabimz
varsa uygulamay: tekrar ediniz.

TUm sorulara dogru cevap verdiyseniz, diger faaliyete geginiz.

18



OGRENME FAALIYETI- 2

AMAC

L astiksiz mokasen modelinin yuz 1stampal arini tekni gine uygun gikarabileceksiniz.

ARASTIRMA

> Lastiksiz mokasen modellerinde ayna ve yiz eemanlarimin  birlesme
tekniklerini arastirinmz.

> Lastiksiz mokasen modellerinde kullamilan kiyilik ve stsleme tekniklerini
arastirimz.

2.YUZ ISTAMPALARI

2.1. Kampre

Ayna-dil 1stampasinda kampre verilmektedir. Modulde kalip kontrpiye bicimine gore
bir seferde verilmistir.

2.2. |stampalar

Dilalt: lastiksiz mokasen modelinin sayasini; yiz, ayna-dil, kiyilik ve fileto istampalari
olusturmaktadr.

Bunun igin asagida verilen resmi inceleyiniz. Istampalar, verilen bu resme ve asagida
verilen bilgilere uygun olarak ¢ikartilmalidir ( BK. Resm2.1) .

Resim 2.1: Standart form
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22.1.Yuz

Kartonun katli kenarina standart formun yiz 6n ortasi ile burun ug¢ kismi
sifirlanarak yerlestirilir. Ayna i¢ ve dis gizgileri, agiz, kiyilik ve fileto gizgisi
cizilir.

Arka kavis ve monte i¢-chis Gizgileri cizilir ve ponteriz isaretleri sekil 2.1' deki
gibi aktarilir.

Sekil 2.1: YUz istampasin cikartma

Standart form kaldirilir ve cizgiler tamamlanarak duzeltilir. Aynakismina’5 mm
cati payr verilir, i¢c-chs ayna, tarak ve kamara farklarina goére i1stampa
cevresinden kesilir.

Ponteriz isaretleri ve orta eksen noktasi bigagin ters ile delinir, fileto ve kiyilik
¢izgisine kanal agilir.

Burun ve yon centigi agilir ve tanimlama bilgileri yazilir ( Bk. Resm2.2) .

5 mm Cati payi

Resim 2.2: Yiizistampasi

20



2.2.2. AynaDDil

>

>

Standart form katli kartona burun (T) noktasindan yiz ortasina (V noktasi)
kadar sifirlanarak yerlestirilir.

Ayna ic ve dis cizgileri, tarak c¢izgisini 3-5 mm gecinceye kadar cizilir ( Bk.
Sekil 2.2) .

. Karton Kati

Sekil 2.2: Kampre l.asama

Sekil 2.3 te goruldigu gibi dil ¢izgisinin icinde tarak ¢izgisinin 3-5 mm gerisine
bicagin ters batinlarak standart form dondirtltr ve katli kartona dil tepe (D)
noktasi ile ile yiz ortas: (V noktalar1 ) sifirlanir.

Dil cizgisi cizilir. Ponteriz isaretleri bicagin tersi ile delinerek aktarilir ( Bk.
Sekil 2.3) .

Sekil 2.3: Kampre 2.asama

Standart form kaldirilir ve gizgiler tamamlanarak dizeltilir. I1stampa i¢ ve dis
cizgilerine dikkat edilerek cevresine 5 mm cat1 ve 10 mm fitil sarag pay: verilir
ve kesilir.

Y On gentigi acilir. Burunda orta eksen noktas: delinerek isaretlenir. Tanimlama
bilgileri yazilir (Bk. Resm2.3) .
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Resim 2.3: Aynadil

2.2.3. Yaka Kiyihk

> Kiyilik uzunlugu standart form tzerinde 6lculdikten (170 mm) sonrai¢ kismin
uzunlugu da dustinulerek 2 ile carpilir ve gercek uzunlugu bulunur.170 x 2 =
340 mm olarak belirlenir.

> Kiyilik genisligi 9 mm verilmistir. Kiyiligin i¢ kenara dénecegi hesaplanarak 9
X 2 =18 mm bulunur.

»  Tek kat kartona sekil 2.4" deki gibi 340 mm uzunlugunda 18 mm genisliginde
cetvel ile kiyilik cizilir.

40 mm

L 3

L ]

158 mim

Sekil 2.4: Kayilik ¢izimi
> Resim 2. 4" te oldugu gibi 1stampa ¢evresinden kesilir.

Resim 2.4: Yaka kiyihk

2.2.4. Kusak (Atki)
> Standart formun kusak cizgileri, deri kainhig: igin katli kartonun 2 mm

gerisinden yerlestirilir. Kusak ve kusak havuzu cizgileri cizilir ve ponteriz
isaretleri sekil 2.5 deki gibi aktarilir.
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Sekil 2.5: Kusak cizimi

> Standart form kaldirilir, cizgiler dizeltilir ve ponteriz isaretleri delinir.

Resim 2.5: Kusak
2.2.5. Kusak Havuzu (Susi)

> Standart formun kusak havuzu cizgileri kusak i1stampasindaki gibi katl
kartonun 2 mm gerisinden yerlestirilir ve Sekil 2. 6 daki gibi cizilir.

—/
Sekil 2.6: Kusak havuzu (stsii)cizimi

> Standart form kaldirilir ve cizgiler duzeltildikten sonra gevresine 5 mm
bindirme pay:1 verilerek istamparesim 2.6 ‘daki gibi kesilir.
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Resim 2.6: Kusak havuzu (slisl)

2.2.6. Fileto

> Standart formun arka yuksekligi katlanmis kartondan 1-2 mm disar ¢ikartilarak
monte pay1nin biraz Gzerine kadar yerlestirilir.

> Agiz cizgisinden baglanarak fileto kenar1 ve monte gizgisi sekil 2.7' deki gibi
cizilir ve standart form kaldirilir.

LatE, . A
.J_.:_\_\_\_‘_\_\-_ :

Sekil 2.7: Fileto cizimi

»  Agiz ve fileto kenarina 2 mm deri kalinligi, arka ortasina 1,5 mm cati pay:
verilir ve 1istamparesm 2. 7' dteki gibi gevresinden kesilerek tanimlama bilgileri
yazilir.

Resim 2.7: Fileto 1stampas
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UYGULAMA FAALIYETI

Islem Basamaklari

Oneriler

» Kartonlar: hazirlayiniz.

>

>

Kiyilik diginda tim istampalar igin
katlanmig karton hazirlayinmz.
Kartonun mat yuzini kullaninmz.

» Yz parcalarim standart formdan
kartonlara kopya ediniz.

>

A\ 4

Standart formdan yiz, ayna-dil ve fileto
parcalarin katli kartona 6grenme
faaliyetinde anlatildig1 gibi kopya ediniz.
Fileto istampasini 6grenme faaliyetinde
anlatilcigi gibi katlanmig kartonun 1-2 mm
gerisinden yerlestirerek ¢iziniz ve arka
ortasina 1,5 mm cat1, agi1z ve kenara 2 mm
deri kalinlig: icin pay vermeyi unutmayiniz.
Aynaistampasim ¢ikartirken dikkatli ve
sabirli olunuz.

Ayna 1stampasinda kamprenin dogrulugunu
anlayabilmek icin standart formdave
1stampada dilin tepe noktas: ile burunda
aynanin baslangic noktalar1 arasimt mezura
ile 6lcerek kontrol ediniz. Ayna
1stampasinda 6l¢liniin biraz fazla citkmast
dogaldir.

Ponteriz noktalarint yiiz, kusak ve ayna
1Stampasinda isaretlemeyi unutmayiniz.
Kusak ve kusak havuzu istampalari igin
standart formu katl1 kartonun 2 mm
gerisinden yerlestirmeye dikkat ediniz.
Ince ve sert uclu kalem kullaniniz.

» Duzeltmeleri yapinmz.

VYV V|V

Agiz ve diger diz cizgilerde cetvel
kullanmmz.

Ponteriz noktalarint delmeyi unutmayiniz.
Ayna cizgilerini duzeltirken daha dikkatli
olunuz.

» Yz istampalarina paylarin veriniz.

v

Ogrenme faaliyetinde anlatildig: gibi
1stampalarin ilgili kismlarinailgili paylari
veriniz.

» Yz istampalarinm kesiniz.

Bicaginizin keskin olmasina ve diizgiin
kesim yapmaya 6zen gosteriniz.

Ogrenme faaliyetinde anlatilcig: gibi burun,
yon ve bindirme centiklerini, bindirme
paylarina kanal agmay: unutmayimz.

Y Uiz ve ayna istampasinda yUz orta eksenini
delerek isaretlemeyi unutmayiniz. Eksen
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centikleri regolaisleminde pargalarin
kaymasin: onler.

Aynaistampasinda ve monte kenarindaic
ve dis farkina dikkat ediniz.

1stampalarin
1stampa bilgilerini yazimz ( Resim

palar_nh k&gt ile kontroli

Resim 2.8: Istam

Standart form Uzerinde yiz 1stampalarin
paylarina dikkat ederek s Uste yerlestiriniz.
Eksiklik veya bozukluk varsa
1stampalarimzi diizeltiniz.

Istampalarin ilgili yerlerinde paylarim ‘mm’
olarak gosteriniz.

Tammlama bilgilerini  yazmay:1  ihmal
etmeyiniz.

Gova ve Maskaretsiz Molyer Modélleri
modulinde anlatildigi gibi faks k&gidi ile
yuz 1stampal artnizin kontrol ind
yapabilirsiniz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Objektif Test (Olgme Sorulari)
Asagidaki sorularin cevaplarini, ‘Dogru’ veya ‘Yanlhs' olarak degerlendiriniz.

1. ( ) Aynastampasindaic ve dis cizgiler belirlenirse yiiz istampasinda ayna
cizgilerinin ic ve dis olarak ¢alisiimasi gereksizdir.

2. () Kampre ylz istampasina bir seferde verilmistir.

3. () Kusak istampasinin gevresine 5 mm bindirme pay1 verilmistir.

4. () Kusak ve kusak havuzu istampasinaderi kalinlhigin karsilamak icin kartonun katl
kismi 2 mm disar1 cikartilarak pay verilmis olur.

5. () Kwyihk istampasinda uzunlugun belirlenebilmesi icin dis yiiz agiz cevresi 6l¢llUp
2 ilecarpilir.

6. () Kwyilik istampasinda genislik, olcldikten sonra 4 ile carpilarak belirlenir.

7. () Ponteriz isaretlerinin kusak 1stampasinda gosterilmesi gereksizdir. Saya ustast
dikerken belirleyebilir.

8. () Filetoistampasinaderi kalinligini karsilamak icin 2 mm pay verilmistir.

DEGERLENDIRME
Cevaplarinizi cevap anahtar ile karsilastirimiz. Dogru cevap sayimizi beirleyerek
kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap verirken tereddit yasadiginiz

sorularla ilgili konulara geri donerek tekrar inceleyiniz. TUm sorulara dogru cevap
verdiyseniz diger 6grenme faaliyetine geciniz.
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UYGULAMALI TEST

Degerlendirme Kriterleri Evet Hayir
Y Uz 1stampasi ¢ikartirken standart formun burun kismini katl

1 kartona sifirlayarak yerlestirdiniz mi?

5 YUz i1stampasinda aynamin gelecegi kisma 5 mm cati pay:
" | verdinizmi?

3 Y Uz 1stampasinda ayna i¢-dis, kamara ve tarak farkini dogru
" | verdinizmi?

4 YUz istampasinda kusak, kiyilik ve fileto cizgisini kisa

kesikler acarak gosterdiniz mi?
5. | YUz istampasinda burun orta eksenini delerek belirlediniz mi?

Y Uz 1stampasinda ponteriz isaretlerini ic ve dis ylzde hatasiz
6. | gosterdiniz mi?

7. | Ayna-dil 1stampasina kampreyi hatasiz verdiniz mi?

Ayna-dil 1stampasina 5 mm c¢at1 ve 10 mm fitil sarag pay1
verdiniz mi?

9. | Ayna-dil istampasinda ponterizi hatasiz isaretlediniz mi?
Kusak ve kusak havuzu istampasim karton katimin 2 mm

10. gerisinden hatasiz ¢ikarttiniz nm?

11 Kusak havuzu istampasinin gevresine 5 mm bindirme pay1
" | verdinizmi?

12 Kiyilik 1stampasini dl¢llere uygun ¢ikarttimz mi?

13 Fileto istampasim hatasiz ¢ikarttimz mi?

14. | Fileto 1stampasina ¢at1 ve deri kalinlik paylarin verdiniz mi?
15. | Tum istampalarda bindirme paylarina kana agtinz nu?

16. | Istampalarda burun, yon ve eksen centiklerini gosterdiniz mi?
17. | Istampalar tizerine tammlama bilgilerini eksiksiz yazdiniz nm?
18. | Istampalarin kontrol Ginti dogru yaptimz mi?

19. | Yz istampalarin istenilen niteliklere gore ¢ikarttimz nm?

DEGERLENDIRME

Uygulamal1 testteki cevaplarimzin hepsinin “Evet” olmalidir. Eger “Hayir” cevabinmz
varsa uygulamayi tekrar ediniz.

TUm sorulara dogru cevap verdiyseniz, diger faaliyete geginiz.
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OGRENME FAALIYETI- 3

AMAC

Lastiksiz mokasen modeli ayakkabimin astar istampalarim teknigine uygun
cikarabileceksiniz.

ARASTIRMA

> Lastiksiz mokasen modeli icin astar istampast ¢ikarma yontemlerini (astar
1stampalarinin kag 1stampadan olustugu, sekli vs. ) arastirimiz.

»  Agtar kullamlmasint  gerektirmeyen durumlar arastinmiz ve sinifta
arkadaslarinizla tartisiniz.

3. ASTAR ISTAMPALARI

Bu modilde astar; dort ayr1 istampadan olusacaktir. Bunlar; yiz astari, gamba astari,
coraplik astar1 ve dil astanidir. Astar 1stampalarinda da tipki yiiz 1stampalarinda oldugu gibi
dikis 6zellik ve cesitleri belirlenerek gerekli paylar verilir. Bazi bolimlerinde ise eksiltmeler
(kisaltma) yapilir.

3.1. Standart Formda Astar Sekli ve Olclileri

Gamba ve coraplik astar1, yaka kiyiligin Uzerine gelecek ise ara isi payr verilmesi
uygun olur. Ancak bu modulde kiyiligin, astar tizerine dondirilecegi dusUnul mistar.

»  Adtar sekli ve dlclleri 6nce standart form Uzerinde belirlenerek cizgiler cizilir.
> Burunun 4 mm atindan isaret alinarak yUz ortasinda sifirlanarak biten yliz astar:
bolluk almacizgisi Sekil 3. 1 de ki gibi cizilir.

Sekil 3.1: Astar 6n bolluk cizgisi
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»  Arkayuksekliginin 2 mm gerisinden ve monte ¢izgisinde sifirlanarak sonlanan
astar arka bolluk amacizgisi sekil 3. 2’ deki gibi cizilir.

Sekil 3.2: Astar arka bolluk ¢izgisi

> Y Uz ortasinda katlama kenarinda gorintt bozuklugu olmamasi icin astar kavisi
¢izimine ylUz orta noktasindan 90° aci ile baslanmalidir ve monte cizgis
Uzerinde tarak cizgisinin 25 mm kadar gerisinde sonlanmalidir. Yiz, dil ve
gamba astar1 bu ¢izgiye gore cikartilacaktir.

Sekil 3.3: YUz dil astar cizgis

> Coraplik astar1 gizebilmek icin sekil 3.4' te oldugu gibi arka yuksekliginin 50
mm ilerisinden baslayan ve arka orta ¢izgisinin 70 mm ilerisinde biten ¢izgi
cetvelle ¢izilmelidir. Gova ve Maskaretsiz Molyer modul Uni hatirlayiniz.

S0 mm—

70 mm
Sekil 3.4: Coraplik astar cizgis



Standart form Uzerinde astar cizgileri resm 3.1’ de goruldugi gibi gizildikten sonra
1stampalarin ¢ikartilmasina baslanacaktir.

Resim 3.1: Standt formda astar gizgileri
3.2. Astar Istampalarim Cikarma Teknigi

Gamba ve coraplik astari, yaka kiyiligin Uzerine gelecek ise ara isi pay1 verilmesi
uygun olur. Ancak bu modulde kiyiligin, astar tizerine dondirdlecegi dusUnul mistar.

3.2.1. YUz Astar1

> Sekil 3.5 te goruldigl gibi karton katlama kenarina standart formun yiiz ortast
ve astar bolluk cizgisi sifirlanarak yerlestirilir, monte ¢izgisi cizilir.

> Y Uz ortasindan 90° a1 ile baslayan yUz astar ¢izgisi rulet veya bicak ucu ile
kartona aktarilir ve standart form kaldirilir, cizgiler duzeltilir.

Sekil 3.5: YUz astar1 ¢cikar ma
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> Sekil 3.5 veresim 3.2' deki gibi dil astarinin gelecegi bolime 10 mm bindirme
pay1 verilir ve kanal acilir.

> Monte cizgisinde burunun 25- 30 mm gerisinden astar gizgisinin bitmesine 15
mm kalana dek 5 mm kisaltma yapilir. Burun ve yon centikleri agilarak
tammlama bilgileri yazilir. Gova ve Maskaretsiz Molyer Modeli modullerini
hatirlayiniz ( Bk. Resm 3.2) .

%
P2
2\
»

Resm 3.2: Yiiz astari
3.2.2. Gamba Astari
> Sekil 3.6 daki gibi tek kat kartona standart form yerlestirilir. Coraplik astar

Gizgis, agiz, yuz astar Gizgis ve monte Gizgis cizilir. Standart form kaldirilir
ve cizgiler duzeltilir.

Sekil 3.6: Gamba astar1 ¢cikarma

> YUz astar cizgisine sekil 3.6' da gorlldigu gibi 10 mm bindirme pay: verilir.
Bindirme payinakanal acilir. Tammmlama bilgileri yazilir ( Bk. Resm 3. 3) .
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Resim 3.3: Gamba astar1

3.2.3. Dil Astar:

> Sekil 3.7 deki gibi standart form katlanmis kartona dil Ust noktasi ve ylz orta
noktalarindan sifirlanarak yerlestirilir. Dil cizgisi cevresinden cizilir. Astar
Gizgis igak veyarulet ile kartona aktarilir. Standart form kaldirilir ve gizgiler
duzeltilir.

Sekil 3.7: Dil astar1 ¢cikarma

> Sekil 3.7 veresim 3.4’ te goruldugl gibi dil gevresine 6 mm araisi pay: verilir.
Bu pay dil astar gizgisinde sifirlanir ve 1stampa gevresinden kesilir. Tammlama
bilgileri yazilir ( Bk. Resim 3.4)

Resim 3.4: Dil astar1
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3.2.4. Coraplik Astari

>

Sekil 3.8 deki gibi standart form arka bolluk ama cizgisinden sifirlanarak
katlanmis kartona yerlestirilir. Agiz gizgis ve monte ¢izgis cizilir. Coraplik
astar ¢izgisi aktarilir ve standart form kaldirilir, cizgiler duzdltilir.

Coraplik astar cizgisine sekil 3.8 de goruldigu gibi 10 mm bindirme pay:
verilir.

Sekil 3.8: Coraplhk astar: gikarma

Istampa gevresinden kesilir ve bindirme payina kanal ve bindirme centikleri

acilir,

Monte ¢gizgisinde goraplik astar ¢izgisinin 15 mm gerisinden son noktaya kadar
5 mm kisatma yapilir. Arkada monte gizgis kesilir ve tanimlama bilgileri
yazilir. Gova ve Maskaretsiz Molyer Modeli moddllerini hatirlayimz ( Bk.

Resm35).

mm Kisalme

Resim 3.5: Coraplik astari



UYGULAMA FAALIYETI

» Standart form Uzerine astar seklini
Giziniz.

> Standart form Uzerinde astar 6n ve arka

bolluk alma, yiiz ve coraplik astar cizgilerini
Ogrenme faaliyetinde anlatildigi gibi yapiniz.

» Kartonlart hazirlayinz.

A\

Gamba astar1 disindatiim astar 1stampalari
icin katlanmis karton hazirlayimz.

» Adtar seklini standart formdan
kartonlara aktarimz.

VVV V V

Ogrenme faaliyetinde anlatildig: gibi
1stampalar gikartimz.

Standart formu kaydirmamaya 6zen
gosteriniz.

Kartonun mat yizini kullanimz.

Rulet kullammz.

Y Uiz ortasindan baglayan cizgilerde 90° ac
olmasina dikkat ediniz.

» Duzeltmeleri yapiniz.

A\

Cizgi bozukluklarim dizeltiniz. Y Uz ve dil
astarinin orta hattinda bozukluk olmamasina
dikkat ediniz.

» Astar paylarin veriniz.

A\

VV VYV

Gamba ve coraplik astari istampasing;
Ogrenme faaliyetinde anlatildigi gibi
bindirme payin veriniz.

Dil astar1 1stampasing; araisi payin veriniz.
Y Uz astar1 1stampasinda dil gelecek kisma
bindirme pay1 veriniz.

Pergel kullammz.

Istampalarin ilgili yerlerinde paylarin ‘mm'’
olarak gosteriniz.

» Astar istampalarin kesiniz.

\ A%

Bicaginizi bileyiniz.
Bindirme paylarina kanal ve gentik agmay1
unutmayimz.

» Istampalarda burun ve yon centiklerini

acmay1 unutmayiniz.

» Astar istampalarin kendi arasindave
ylz istampalari ile kontrol ediniz.

» Yz vedil astarinin orta hattinda gérinim

bozuklugu olmadigina emin olunuz.

» Standart form Uzerinde paylarina dikkat

ederek astar 1stampal arim st Uste
yerlestirerek kontrol ediniz.

» Dahasonrayiz istampalar ile astar

1stampalarini Ust Uste yerlestirerek kontrol U
tekrarlayiniz.

» Istampa bilgilerini yaziniz.

> 1. Ogrenme faaliyetinde anlatildig: gibi

tammmlama bilgilerini yaziniz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Objektif Test (Olgme Sorulari)
Asagidaki sorularin cevaplarini, ‘Dogru’ veya ‘Yanlhs' olarak degerlendiriniz.

1. () Astar istampalarinin seklini her zaman standart form Gzerinde gostermek
gereksizdir. Y Uz 1stampal ar1 Gzerinden cikartilabilir.

2. () Yz agtar istampasinin 6n ortasinin seklinde bozukluk olursa 90° aci ile cizilmemis
anlamina gelir.

3. () Coraplik astar istampasinda agiz kismuna 10 mm bindirme pay1, gambaile
birlestigi kisma 6 mm cat1 pay: verilmistir.

4. () Yuzistampasimn dil gelecek kismina 6 mm cati pay: verilmistir.

5. () Ylz vegamba astar: ¢ati dikisi ile birlestirildigi icin her iki istampayada 6’ sar
mm pay verilmistir.

6. () Adar istampalari monte payindan kisaltilamadigi durumlarda agiz kismundan
kisaltilabilir.

7. () Adaristampaarin kendi aralarinda kontrol etmek anlamsizdir. Y iz istampalar ile
kontrol edilmeleri yeterlidir.

8. () Astar istampalarinda yiiz istampalarinda oldugu gibi burun, yon ve bindirme
centikleri ile bindirme kanallar1 acilmalidir.

DEGERLENDIRME
Cevaplarinizi cevap anahtar ile karsilastirimiz. Dogru cevap sayimizi bdirleyerek
kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap verirken tereddit yasadiginz

sorularla ilgili konulara geri donerek tekrar inceleyiniz. TUm sorulara dogru cevap
verdiyseniz diger 6grenme faaliyetine geciniz.
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UYGULAMALI TEST

Degerlendirme Kriterleri Evet Hayir

Standart form Uzerinde burun noktasimn 4 mm atindan
1. | baslayarak V noktasinda sifirlanan ylz astar bolluk cizgisini
Gizdinizmi?

Standart form Gzerinde B noktasimn 2 mm gerisinden monte
payina kadar astar arka bolluk alma cizgisini ¢izdiniz mi?
Standart form Uzerinde ol¢ller uygun coraplik astar cizgis
Gizdinizmi?

4 Standart form Uzerinde yuz orta noktasindan baslayarak
monte ¢izgisinde sonlanan dil ve yiiz astar cizgisi ¢izdiniz mi?
5. | YUz astarin katlanmis kartona hatasiz ¢ikarttiniz mi?

6. | YUz astarindadil kismina 10 mm bindirme pay: verdiniz mi?
7

8

9

Gamba astarin tek kat kartona hatasiz ¢ikarttimz mi?

Gamba astarinda 10 mm bindirme pay: verdiniz mi?

.| Dil astarim hatasiz ¢ikarttiniz mi?

10. | Dil astarina6 mm araisi pay: verdiniz mi?

11. | Dil astarinda araisi payin dil astar ¢izgisinde sifirladimz mi?
Coraplik astarim astar arka bolluk ve coraplik cizgisinden

12 hatasiz ¢ikarttiniz mi?

13 Coraplik astar1 istampasina 10 mm bindirme pay1 verdiniz
"l mi?

14 Astar 1stampalarinda bindirme paylarina kanal ve bindirme
" | centigi actimz mi?

15 YUz ve coraplik astarinda burunun 25-30 mm gerisinden

baglayarak monte payindan 5 mm kisalttimz mi?
16. | Astar istampalarinin kontrol tinti dogru yaptiniz nm?

17 Astar 1stampalarina tammlama bilgilerini eksiksiz yazdiniz
" mi?

18. | Astar istampalarin istenilen nitelikte ¢ikarttiniz nm?

DEGERLENDIRME

Uygulamal1 testteki cevaplarimzin hepsinin “Evet” olmalidir. Eger “Hayir” cevabinmz
varsa uygulamayi tekrar ediniz.

TUm sorulara dogru cevap verdiyseniz, diger faaliyete geciniz.
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MODUL DEGERLENDIRME

Lastiksiz Mokasen Modeli modulu faaliyetleri ve aragtirma calismalari sonunda;

kazandigimiz bilgi ve becerileri dlgme sorularn ile degerlendiriniz. Bu degerlendirme
sonucuna gore bir sonraki modtile gegebilirsiniz.

Objektif Test (Olgme Sorulari)

Asagidaki sorular1 cevaplayarak modidl ile kazanmis oldugunuz bilgi ve

becerileri degerlendiriniz.

1

Dil dt1 lastiksiz mokasen modeli ayakkabinin tanimi asagidakilerden hangisidir?

A) Dag sporlarinda giyilen ayakkab: ¢esididir.

B) Bilegi saracak sekilde yiiksek bir koncu ve yanlarindalastik olan, kusakli veya
kusaksiz ayakkalbn cesididir.

C) Aynaelemam bulunan, sarag dikisli, taban esnek tim ayakkab: modelleridir.

D) Aynal, sara¢ dikisli, dil kismunin atinda lastik bulunmayan kusakli veya
kusaksiz ayakkalbn cesididir.

Asagidakilerden hangis fort noktasinin bulunmasi i¢in kullanilir?
A)  Standart kalip boyunun 1/4' G

B) Standart kalip boyunun 1/3'l

C) Standart kalip boyunun 3/4' i

D) Standart kalip boyunun 1/5'i

Ince deri kullanilan bir modelde ayna gizebilmek icin kalip burnundan kag mm
yukaridan model ¢izgisi bagslatilir?

A) 1mm
B) 2mm
C) 4mm

D) Kalip burnundan baglatilir, yukaridan baslatmaya gerek yoktur.

Asagidakilerden hangis arka yuksekligi isareti icin sdylenebilir?

A)  Fort noktasinin 10 mm altindadir.

B) Moddistin uygun buldugu noktada belirlenir.

C) Arkaylksekligi ile agiz yuksekligi ayni uzunluktadir.

D) Merdane ayakkabilardafort noktasinin 6 ile 10 mm Uzerinde bulunur.

Monte sirasinda i¢ tabana (taban astari) yapismay: kolaylastirmak icin 1stampalara
asagidaki uygulamalardan hangisi yapilir?

A)  Kamarapay: verilir.

B) Istampalarin kontrold yapilir.

C) Astaristampalarinin at kenari kisaltilir.

D) Yulzistampaarinin at kenar: kisaltilir.
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6. Asagidaki 1stampalardan hangilerine araisi pay: verilmistir?
A) Gambaveylz
B) Yilzveyilz astar
C) Gambaastar

D) Dil astan
7. Asagidaki 1stampalardan hangisine zigzag pay: verilmistir?
A)  Yuz
B) Yilzastan
C) Coraplik astari
D) Dil astan

8. Saya dikildikten sonra kesilen pay asagidakilerden hangisidir?
A) Araisi pay:.
B) Zigzag pay
C) Bindirme pay:
D) Kivirma payi.

0. Asagidaki ifadelerden hangisi dogrudur?
A)  Kivirmapaylarina kanal acilir.
B) Bindirme paylar sayadikildikten sonra kesilir.
C) Yz parcalarinaaraisi pay: verilir.
D) Zigzag paylar astar ve yUz 1stampalarinda kullanilir.

10. Asagidaki ifadelerden hangisi dogrudur?
A)  Ponteriz isaretinin ayna-dil 1stampasi Uzerinde gosterilmesi yeterlidir.
B) Astar istampalarina burun ve yon centigi acilmasi gereksizdir.
C) Ponterizisareti ayna-dil, kusak, yiiz ve astar istampal arinda gosterilmelidir.
D) Modd dlclleri kalip numaralarina gore farklilik gosterir.

DEGERLENDIRME
Cevaplarinizi cevap anahtar ile karsilastirimiz. Dogru cevap sayimzi beirleyerek
kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap verirken tereddit yasadiginz

sorularla ilgili konulara geri donerek tekrar inceleyiniz. TUm sorulara dogru cevap
verdiyseniz bir sonraki module geginiz.
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UYGULAMALI TEST (YETERLIK OLCME)

Termoplastik ve derin havuzlu bir tabam kaliba gekilmis olan bir saya ile birlestirme
icin gerekli olanislemleri forave mekval dikislerini de kullanarak teknigine uygun yapiniz.

Degerlendirme Kriterleri Evet Hayir
1. | Modele uygun kalip sectiniz mi?
5 Kal_lp _Uz_erinple temel isaret ve cizgileri Olcllere gore
" | belirledinizmi?
3. | Kalp tzerine modeli, 6lclilere uygun ¢izdiniz mi?
4. | Dis, i¢, arave standart formu hatasiz ¢cikarttiniz mi?
5 Standart forma monte pay: vererek model ¢izgilerini cizdikten

sonra kanal actiniz mi?
Y Uz 1stampasin hatasiz ¢ikartarak ayna kismuna 5 mm cati

6. payini verdiniz mi?

7 YUz istampasinda fileto, kusak ve kiyilik icin kanal acip
" | ponteriz ve orta eksen noktalarin deldiniz mi?

8 Y Uz istampalarinda i¢ ve dis ayna, tarak ve kamara ¢izgilerini

dogru yaptiniz mi?

9. | Ayna-dil 1stampasina kampreyi hatasiz verdiniz mi?

Ayna-dil 1stampasina 5 mm cat1 ve 10 mm fitil sara¢ pay1

verdiniz mi?

11 Ayna-dil 1stampasinda burun kismuni orta ekseni delerek
" | isaretlediniz mi?

12. | Kusak ve kusak havuzu istampalarin hatasiz ¢ikarttiniz nu?

13. | Kuyilik ve fileto istampasini 6lcllere gore cikarttimz mi?

Astar 1stampalan icin standart formu olcllere ve sekline

uygun hazirladimz mi?

15 YUz astarim 6n ortasinda bozukluk yapmadan ylz astar
" | cizgisine gore ¢ikarttimz m?

16. | Yiz astarinin dil kismina 10 mm bindirme pay: verdiniz mi?

17 Gamba 1stampasint hatasiz ¢ikartarak bindirme pay: verdiniz
"l mi?

18. | Dil astarini hatasiz ¢ikarttimz mi?

19. | Dil astarinin gevresine 6 mm araisi pay: verdiniz mi?

20 Coraplik astar1 istampasini astar arka bolluk alma ¢izgisinden
" | cikarttimz mi?

21. | Coraplik astarina 10 mm bindirme pay: verdiniz mi?

Y Uz ve goraplik astar1 istampalarinda monte payindan 5 mm

kisaltma yaptiniz mi?

YUz ve astar 1stampalarinda bindirme paylarina kana ve

bindirme centigi, burun ve yon centikleri agtimz nm?
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D1, i¢, ara, standart form ile yiz ve astar 1stampalarina

tammmlama bilgilerini eksiksiz yazdimz mi?

o5 Y[@z've astar istampalarint standart form Uzerinde kontrol
"] ettinizmi?

26. | Istenilen nitelikte istampalar ¢ikarttimz n?

24.

»  Aynmi modeli 43 numara farkh bir mokasen kalibr Gzerine uygulayinz.

Not: Bu uygulamay: yapabilmek icin 6grenme faaliyetlerinde yaptiginiz uygulamalari
tekrar gbzden gegiriniz.

Y apmis oldugunuz calismay: kendiniz ya da arkadagslarimzla degiserek degerlendirme
kriterlerine gore degerlendiriniz.

DEGERLENDIRME

Uygulamal testteki cevaplarimzin hepsinin “Evet” olmalidir. Eger “Hayir” cevabinmz
varsa uygulamayi tekrar ediniz.

TUm sorulara dogru cevap verdiyseniz, bir sonraki modiile geginiz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETI-1'iIN CEVAP ANAHTARI

Sorular Cevaplar

®|N(o U |w(N (P
<|9|0|<|0|0|<|0O

OGRENME FAALIYETI-2’NiN CEVAP ANAHTARI

Sor ular Cevaplar
1. Y
2. Y
3. Y
4. D
5. D
6. Y
7. Y
8. D

OGRENME FAALIYETI-3'UN CEVAP ANAHTARI

Sorular Cevaplar
1. Y
2. D
3. Y
4. Y
5. Y
6. Y
7. Y
8. D
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MODUL DEGERLENDIRME CEVAP ANAHTARI

Sorular Cevaplar
1. D
2. D
3. C
4. D
5. C
6. D
7. A
8. A
0. D
10. D
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